
Dureté:
Corps: 60+4/-2 HRC
Tête: 45 +10/-5 HRC
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Existe également avec traitement DLC Z92 DLC - d1 - l1
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Z92 - d1 - l1

EJECTEUR EPAULE TREMPE TYPE CH

Suivant norme DIN ISO 8694 Mat.: 1.2210

Interchangeable avec  E 1700

EJECTEUR EPAULE NITRURE TYPE C

Suivant norme DIN ISO 8694 Mat.: 1.2343
Interchangeable avec  E 1730 
≈ 622

Z99 - d1 - d3 - l1 - l2

Dureté: Corps 1400 N/m²
Tête: 45+10-5 HRC Surface: 950 HV sur 
0,3 mm

Code article: 01700 Code article: 01730


